
 

Dane aktualne na dzień: 14-07-2025 16:56

Link do produktu: https://ksiegarnia.warszawa.pl/lakiernictwo-samochodowe-poradnik-lakiernika-sobierajska-neumann-
p-29.html

  
Lakiernictwo samochodowe, Poradnik
lakiernika, Sobierajska, Neumann

Cena 62,10 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 48 godzin

Numer katalogowy 9788391344255

Kod EAN 9788391344255

Opis produktu
Autor: Grażyna Sobierajska, Zbigniew Neumann,
ISBN: 978-83-913442-5-5
Wydawnictwo: Lakiernictwo.pl
Ilość stron: 352
Wydanie: 2010/2019 dodruk
Wydanie (nr): wydanie czwarte uzupełnione
Format: B5
Oprawa: Miękka

Lakiernictwo Samochodowe.

,, Lakierowanie auta w zakresie technologii, używanych materiałów i narzędzi odbiega od stosowanego w fabryce przy
lakierowaniu nowego pojazdu. Natomiast samo lakierowanie w dużej mierze jest sztuką i zależy od wielu cech indywidualnych
lakiernika".
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samochodowego. Nowoczesna produkcja pojazdów. Podstawowe materiały i procesy renowacyjne. Schemat technologii
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