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Lakiernictwo Samochodowe.

,, Lakierowanie auta w zakresie technologii, używanych materiałów i narzędzi odbiega od stosowanego w fabryce przy
lakierowaniu nowego pojazdu. Natomiast samo lakierowanie w dużej mierze jest sztuką i zależy od wielu cech indywidualnych
lakiernika".
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